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Vom 17. Méarz 2015

Die neue Hightech-Strategie der Bundesregierung will Deutschland auf dem Weg zum weltweiten Innovationsfiihrer
voranbringen. Ziel ist es, gute Ideen schnell in neue Produkte und Dienstleistungen zu Uberfihren. Innovative Ideen
dann auch effizient und kostenglinstig in Produktionsprozessen umzusetzen ist flir deutsche Unternehmen eine groBe
Herausforderung. Die Zusammenarbeit von Wissenschaft und Wirtschaft in der deutschen Produktionsforschung
schafft die Voraussetzungen daflir. Das Bundesministerium fir Bildung und Forschung (BMBF) initiiert deshalb im
Rahmen der Hightech-Strategie und des Forderprogramms ,,Innovationen fiir die Produktion, Dienstleistung und Arbeit
von morgen” Ideenwettbewerbe und Forschungsprogramme, damit Innovationen fiir die Produktion von morgen zum
Nutzen der Gesellschaft weiterentwickelt werden kénnen.

Als bedeutende Industrienation hat Deutschland einen sehr hohen Wertschépfungsanteil am Bruttosozialprodukt in der
Montage industrieller Guter. Darliber hinaus ist Deutschland im Bereich der Ausriistungen fir Montage- und Hand-
habungstechnik weltweit einer der fihrenden Anbieter.

Die Montage ist im Herstellungsprozess komplexer Guter der letzte Wertschdpfungsschritt und aufgrund zunehmend
volatiler Markte und neuer Prozessanforderungen — z. B. durch Industrie 4.0 — besonderen Wandlungsanforderungen
ausgesetzt. Es gilt, je nach Produkt und Betriebstyp, sehr individuelle, maBgeschneiderte Losungen zu finden. Dabei
spielt die Uber viele Jahrzehnte historisch gewachsene, wechselseitig enge Beziehung zwischen Montageanwendern
und Montageausristern eine besondere Rolle. Sie brachte Deutschland weltweit in eine Spitzenposition der entwick-
lungsintensiven Automatisierungslésungen.

Viele der am Standort Deutschland produzierten komplexen Stlickglter werden aufgrund kleiner LosgroBen und
schwankender Stiickzahlen derzeit noch Uberwiegend durch manuelle Montage hergestellt. Wenn der Grad der Auto-
matisierung bei manueller Montage durch Hinzunahme einer Automatisierungskomponente erhéht werden kann,
spricht man von hybrider Montage. Diese kann insbesondere den meist klein- und mittelstdndischen Unternehmen
einen Kosten- und Effizienzvorteil bringen. Trotz hoher Lohnkosten und weltweit hdchster Sicherheits- und Arbeits-
schutzstandards wird damit Beschéftigung am Standort Deutschland gesichert und ausgebaut.

Die fertigungstechnischen AusrUster fiir Montageanlagen und -komponenten aus Deutschland haben besonders hohe
Kompetenzen im Systemgeschaft. Der Zukunftsmarkt der Automatisierungstechnik auf den Weltmarkten liegt derzeit
weniger bei der GroBserienfertigung, sondern bei der Mittel- und Kleinserienfertigung. Hierbei werden zukiinftig auf den
Weltmérkten der Produktion deutlich weniger Standardlésungen gefragt sein, sondern eher kundenspezifische und
wandlungsfahige Probleml&sungen. Hieraus ergeben sich gute Exportchancen fir deutsche Maschinenbauunternehmen.

1 Zuwendungszweck, Rechtsgrundlage
1.1 Zuwendungszweck

Das Bundesministerium fir Bildung und Forschung (BMBF) férdert mit dem Programm ,Innovationen fiir die Produk-
tion, Dienstleistung und Arbeit von morgen“ kooperative vorwettbewerbliche Forschungsvorhaben zur Starkung der
Produktion in Deutschland. Dadurch sollen produzierende Unternehmen besser in die Lage versetzt werden, auf Ver-
anderungen rasch zu reagieren und den erforderlichen Wandel aktiv mitzugestalten. Forschung in und mit kleinen und
mittleren Unternehmen (KMU) wird besonders geférdert.

Mit dieser Bekanntmachung sollen produzierende Unternehmen des Mittelstandes dabei unterstitzt werden, innovative
Systemldsungen zur Montage zu entwickeln, prototypisch umzusetzen und unter Wirtschaftlichkeitsgesichtspunkten
zu validieren.

Die Lésungen sind schrittweise in den beteiligten Unternehmen einzufiihren. Dabei sollen die Unternehmen in die Lage
versetzt werden, diese Lésungen auch nach Abschluss der Forschungsprojekte selbststédndig und dauerhaft zu opti-
mieren. Die Sicherung der Innovationsfiihrerschaft deutscher Unternehmen sowohl im Entwickeln und Betreiben von
Montageanlagen als auch in der Anwendung innovativer Montage am Standort Deutschland ist vordringliches Ziel.
Produktivitadtssteigerung und Ressourceneffizienz stehen dabei im Fokus.
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1.2 Rechtsgrundlage

Vorhaben kénnen nach MaBgabe dieser Bekanntmachung, der Standardrichtlinien des BMBF fir Zuwendungen auf
Ausgaben- bzw. Kostenbasis und der Verwaltungsvorschriften zu den §§ 23 und 44 der Bundeshaushaltsordnung
(BHO) durch Zuwendung gefoérdert werden. Ein Rechtsanspruch auf Gewahrung einer Zuwendung besteht nicht. Der
Zuwendungsgeber entscheidet aufgrund seines pflichtgemaBen Ermessens im Rahmen der verfligbaren Haushaltsmittel.

Die Foérderung nach dieser Richtlinie erfiillt die Voraussetzungen der Verordnung (EU) Nr. 651/2014 der EU-Kommission
vom 17. Juni 2014 zur Feststellung der Vereinbarkeit bestimmter Gruppen von Beihilfen mit dem Binnenmarkt in An-
wendung der Artikel 107 und 108 des Vertrags Uber die Arbeitsweise der Europaischen Union (,Allgemeine Gruppen-
freistellungsverordnung” — AGVO) (ABI. L 187 vom 26.6.2014, S. 1), und ist demnach im Sinne von Artikel 107 Absatz 3
des Vertrags Uber die Arbeitsweise der Europdischen Union mit dem Gemeinsamen Markt vereinbar und von der
Anmeldepflicht nach Artikel 108 Absatz 3 des Vertrags Uber die Arbeitsweise der Européischen Union freigestellt.

GemaB Artikel 1 Nummer 4 Buchstabe a und b AGVO werden Unternehmen, die einer Rickforderungsanordnung
aufgrund einer friiheren Kommissionsentscheidung zur Feststellung der Rechtswidrigkeit und Unvereinbarkeit einer
Beihilfe mit dem gemeinsamen Markt nicht Folge geleistet haben, von der Férderung ausgeschlossen.

2 Gegenstand der Forderung

Zielsetzung der Férderung ist die Entwicklung, Gestaltung und Einfihrung innovativer Systemldsungen zur Montage
komplexer Stilickgiter in produzierenden Unternehmen. Diese Systemldsungen sind als spezifische, anwendungs-
orientierte und beispielhafte Lésungen an der Wechselwirkung zwischen dem Produktlebenszyklus des zu montierenden
Produkts und dem wirtschaftlich optimalen Automatisierungsgrad in der Montage auszurichten. Dabei kdnnen zwei
unterschiedliche Gestaltungsfelder bearbeitet und geférdert werden:

a) Kollaborative Montagesysteme
b) Wandlungsféahige Montageanlagen

Im Sinne einer effektiven Zielerreichung sollte im Rahmen eines Verbundvorhabens nur jeweils eines der beiden Ge-
staltungsfelder — also entweder a) oder b) — verfolgt werden. Nachfolgend wird auf diese zwei Gestaltungsfelder
gesondert eingegangen.

zu Buchstabe a): Kollaborative Montagesysteme

Manuelle Montagesysteme haben gegeniliber automatisierten Montagesystemen einen deutlich geringeren Kapital-
bedarf und damit ein deutlich geringeres Investitionsrisiko. Bezogen auf den Produktlebenszyklus des zu montierenden
Produkts entfalten sie insbesondere bei hoher Variantenvielfalt und kleinen LosgroBen ihr wandlungsfahiges Potenzial
und sind somit in der Lage, die steigende Volatilitdt in den Kundenmarkten zu bewéltigen. Aufgrund der demogra-
fischen Entwicklung im Hochlohnland Deutschland wird diese Wandlungsféhigkeit bei Personalengpassen mit groen
Auftragsspitzen an ihre Grenzen stoBen. Dies soll mit Hilfe von Automatisierungskomponenten, welche im Falle von
kurzfristigen Kapazitdtsschwankungen sofort zur Verfligung stehen, Gberwunden werden.

Dadurch entstehen hybride Montagesysteme mit neuartigen Produktionsassistenten fur kleine LosgréBen und vor allem
fur Montagevorgénge, die bisher mit klassischen Industrierobotern wegen fehlender Feinfuhligkeit, komplexen Pro-
grammieraufwands und wegen der hohen Investition nicht méglich waren.

Im Zuge der Uberarbeitung und Neuordnung der fiir Industrieroboter relevanten Normen wurde ergénzend das neue
Anwendungsfeld der kollaborierenden Roboter geschaffen. Damit ist es jetzt unter bestimmten Vorrausetzungen erst-
mals mdglich, dass die bislang vorgeschriebenen trennenden Schutzeinrichtungen, die Personen im Arbeitsfeld sicher
gegen mechanische Einwirkungen und damit gegen Verletzungen durch schnelle Roboterteile schiitzen, entfallen kénnen.

Arbeitsplatze in der Montage kénnen so gestaltet werden, dass sie wahlweise durch Menschen oder Roboter oder
gleichzeitig durch beide genutzt werden kénnen. Hieraus entstehen neue, noch ungeldste Anforderungen, die sich aus
der Integration der kollaborierenden Roboter in einen bislang fiir den Menschen optimierten Arbeitsplatz ergeben.
Dartber hinaus ist ein partizipativer und akzeptanzfdrderlicher Implementierungsprozess unabdingbar.

Geférdert werden folgende Forschungs- und Entwicklungsthemen:
a 1) Innovative Konzepte zur Gestaltung kollaborativer Montagesysteme

— Konzepte und Werkzeuge zur Abschétzung von Automatisierungspotenzialen in Montageumgebungen, die bis-
lang nicht wirtschaftlich automatisierbar waren

— Entwicklung und Validierung einfacher, KMU-tauglicher Verfahren zur Ermittlung der Wirtschaftlichkeit und des
Nutzens der Automatisierungslésung lber den gesamten Produktlebenszyklus des zu montierenden Produkts

— Entwicklung von generischen Vorgehensweisen zur Auswahl geeigneter Montagetétigkeiten fiir Roboter/Pro-
duktionsassistenten

a2) Neue kollaborative Montagesysteme

— Gestaltung der Mensch-Roboter-Schnittstelle. Hierbei soll nicht nur die Fahigkeit des Roboters zur Beherr-
schung der Montageaufgaben betrachtet werden, sondern es ist auch die Beeinflussung der Arbeitsbedingun-
gen des Menschen zu berlicksichtigen. Im Sinne einer ganzheitlichen Betrachtung muss hier eine an Arbeits-
schutzbestimmungen und arbeitswissenschaftlichen Erkenntnissen ausgerichtete Bewertung stattfinden. Dazu
sind Beurteilungen der Arbeitsinhalte im Ganzen vorzunehmen und dabei zu berilicksichtigen, dass neben der
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korperlichen Entlastung des Menschen durch den Roboter auch eventuell neu entstehende Belastungen und
Geféhrdungen durch ungewohnte Arbeitsumgebungen (z. B. Gerdusche, Bewegungen) sowie Akzeptanzpro-
bleme auftreten kdnnen. Ebenfalls sind neue Qualifikationsanforderungen durch die spezifische Interaktion des
Menschen mit dem Roboter zu beriicksichtigen

— Entwicklung und Erprobung neuer Methoden zur Inbetriebnahme und Erstprogrammierung sowie zur dynami-
schen Programmierung der Roboter bei wechselnden Aufgaben durch die betrieblichen Akteure

— Entwicklung und Anpassung der Sensortechnik fur die jeweiligen Montageumgebungen sowie der Sicherheits-
anforderungen an die Werkzeuge und Greifer und die im Montageprozess bewegten Werkstlicke

— Optimierung von Montagelogistik, Materialbereitstellung, Zufiihrsystemen und gegebenenfalls Palettierung, die
zur Gestaltung kollaborativer Montagesysteme notwendig sind

a 3) EinflUhrungsstrategien und Vorgehensweisen zur Umsetzung

— Konzepte und Strategien zur frihzeitigen Integration der entsprechenden betrieblichen Akteure in den Pla-
nungsprozess, um eine hohe Akzeptanz der neuen Arbeitsplétze zu erreichen (partizipative Planung)

— Entwicklung und Erprobung von Einfiihrungsstrategien zur schrittweisen Migration sowie geeignete Kommuni-
kationskonzepte zur Vermittlung der Verdnderungen in den Unternehmen

— Entwicklung und Erprobung von Schulungskonzepten sowohl fiir betriebliche Entscheider und Fuhrungskréfte
als auch flr Arbeitsvorbereiter, Meister sowie fur die Mitarbeiter, die an den neuen kooperativen Arbeitsplatzen
arbeiten, und gegebenenfalls Verankerung in Curricula zur beruflichen Aus- und Weiterbildung

Alle oben beschriebenen Anforderungen zu a 1) bis a 3) sind mit ausgewéhlten Schwerpunkten zu bearbeiten. Der
Fokus der geforderten Arbeiten sollte in der Anwendung bei Unternehmen mit stark schwankenden Stlickzahlen in
der Montage liegen. Dabei sind innerhalb eines Verbundprojekts unbedingt mindestens drei reprasentative Mensch-
Roboter-Kooperationen in der manuellen Montage zu erproben. Der spezifische Forschungsbedarf der Roboter- und
Komponentenhersteller steht nicht im Fokus der Férderung. Es wird erwartet, dass Roboter- und Komponenten-
hersteller sich auf Sicherheitsfragen und die Vereinfachung der Bedienung und der Installation konzentrieren. Dem-
gegenuber missen die beteiligten Anwender mit Erprobung und Validierung der Forschungsergebnisse den Nutzen der
neuen Montagekonzepte nachweisen.

zu Buchstabe b): Wandlungsféhige Montageanlagen

Idealerweise sollte sich die Auslegung einer Montageanlage am Produktlebenszyklus des zu montierenden Produkts
orientieren. Dieser ist jedoch nachfrageabhangig und in der Regel dem Anwender meist nur ansatzweise bekannt.
Wahrend der Produkteinfihrung sind die Absatzzahlen meist noch gering und die manuelle Montage ist oftmals der
kostenglinstige Ansatz. Bei steigender Nachfrageerwartung wird dann in automatisierte Montageanlagen investiert. Mit
dieser Investition ist fir den Anwender jedoch ein hohes Risiko verbunden, wenn sein Absatzmarkt sich nicht wie
erwartet entwickelt. Dieses Risiko kann durch wandlungsfahige Montageanlagen reduziert werden, die eine stufen-
weise Skalierung hinsichtlich des Automatisierungsgrades, der Taktzeit und der Ausbringungsmenge ermdglichen.

Montageanlagen mit stufenweiser Skalierbarkeit setzen die kostengiinstige und schnelle Integration von Teilsystemen
mit unterschiedlichen Automatisierungsgraden voraus. Das heiBt, es missen manuelle, halbautomatische und auto-
matische Anlagenteile auf einfache Weise in einem Montagesystem kombiniert werden kénnen. Die einzelnen Anlagen-
teile — bestehend aus unterschiedlichen Transportsystemen und Prozessstationen — haben mechanische, elektrische
und steuerungstechnische Schnittstellen zum Gesamtsystem. Die Rekonfiguration der Anlage ist somit eine mecha-
tronische Entwicklungsaufgabe, die eine diszipliniibergreifende Kommunikation beim Montageanlagenbau sowie unter-
nehmensulibergreifend zum Betreiber der Montageanlage erfordert.

Gefordert werden folgende Forschungs- und Entwicklungsthemen:
b 1) Neue Konzepte zur Gestaltung wandlungsfahiger Montageanlagen

— Methoden der modellbasierten Produktentwicklung in der friihen Phase der Produktentwicklung des zu mon-
tierenden Produkts (z. B. objektorientierte Modularisierung) unter Beachtung der Modularitat und Rekonfigurier-
barkeit der Anlage

— Weiterentwicklung von Systembaukésten und Programmbibliotheken beim Montageanlagenausruster; mecha-
tronische Schnittstellenstandardisierung (z. B. zur Kommunikation zwischen Sensoren, Bussen, etc.)

— Neue Planungsmethoden (z. B. durch Simulations- und Virtual-Reality-Methoden fiir eine optimale Auslegung
von Montageanlagen) zur Komplexitatsbeherrschung und betriebswirtschaftlichen Bewertung eines kontinuier-
lichen Anderungsmanagements wéhrend der Anlagenentwicklung

— Methoden zur wirtschaftlichen Abschéatzung der Skalierbarkeit und Rekonfigurierbarkeit von Montageanlage

durch den Hersteller mit Hilfe von Nachfrageszenarien Uber den gesamten Produktlebenszyklus
b 2) Wandlungsfahige Montageanlagen in den Dimensionen Modularitdt, Rekonfigurierbarkeit, Skalierbarkeit, Univer-

salitat und Mobilitat

— Konzepte und Systemlésungen fir automatisierte wandlungsfahige Montageanlagen durch Plug & Produce

— Erhéhung des Automatisierungsgrads und Steigerung der Wandlungsfahigkeit durch neue Messmittel, auto-
matisierbare Wechsel- und Umristvorgange, selbstoptimierende Komponenten und eine offene, integrierte
Anlagensteuerung
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— Integration von weiteren Fertigungsprozessen in den Montageprozess; Gestaltung und Anpassung neuer uni-
verseller Werkstlcktradgerkonzepte sowie automatisierte Teilezufiihrsysteme

Beide oben beschriebenen Anforderungen zu b 1) und b 2) sind mit ausgewahlten Schwerpunkten zu bearbeiten. Der
Fokus der geférderten Arbeiten sollte in der gemeinsamen Entwicklung von Montageanlagenherstellern und Montage-
anwendern bereits in der frihen Phase der Produktentstehung liegen. Dabei sind innerhalb eines Verbundprojekts
unbedingt mindestens zwei Anwendungen zu erproben. SchwerpunktméaBig sollte hier die Montage komplexer, me-
chatronischer Stlickgtiter betrachtet werden.

Fir beide Gestaltungsfelder zu a) und b) gilt:

Geférdert werden risikoreiche, industrielle Verbundprojekte, die ein arbeitsteiliges und interdisziplindres Zusammen-
wirken von Unternehmen mit Hochschulen bzw. Forschungseinrichtungen erfordern. Eine méglichst hohe Beteiligung
von KMU an den Verbundprojekten wird erwartet. Der Fokus der geférderten Arbeiten soll in der Erforschung und
Anwendung liegen. Diese sollen prototypisch an Demonstrations- und Pilotanwendungen in Unternehmen nachgewie-
sen werden. Dabei sollten die Erprobungen unbedingt durch geeignete KMU-taugliche Verfahren zur Wirtschaftlich-
keitsbewertung validiert werden. Sollten bisher noch nicht vorhandene Geschéaftsmodelle und Dienstleistungskonzepte
notwendig sein, so kdnnen diese begleitend mitentwickelt werden. Die Ergebnisse sollten generisch aufbereitet sein.
Die Vorschlage sollen sich durch Leitbildfunktion und Referenzcharakter insbesondere zur Starkung von KMU aus-
zeichnen. Daruber hinaus werden transferierbare Projektergebnisse wie Methoden, Werkzeuge, Richtlinien, Leitfaden
und Konzepte zur Umsetzung in den ungeférderten Raum erwartet, deren Nutzen betriebswirtschaftlich abgeschéatzt
bzw. bewertet wird. Das unterstitzt einen breiten Erfahrungs- und Wissensaustausch, so dass damit ein volkswirt-
schaftlicher Nutzen entstehen kann.

3 Zuwendungsempfanger

Antragsberechtigt sind Unternehmen der gewerblichen Wirtschaft mit Sitz, Betriebsstétte oder Niederlassung in
Deutschland, Hochschulen oder auBeruniversitdre Forschungseinrichtungen. Forschungseinrichtungen, die gemeinsam
von Bund und Landern grundfinanziert werden, kann nur unter bestimmten Voraussetzungen eine Projektférderung flr
ihren zusatzlichen Aufwand bewilligt werden.

Die Beteiligung von KMU ist ausdriicklich erwiinscht. Es kommt die KMU-Definition gemaB Empfehlung 2003/361/EG
der EU-Kommission vom 6. Mai 2003 zur Anwendung (http://eur-lex.europa.eu/legal-content/DE/TXT/?qid=
1426601397613&uri=URISERV:n26026, http://ec.europa.eu/enterprise/policies/sme/files/sme_definition/sme_user_
guide_de.pdf).

4 Zuwendungsvoraussetzungen

Voraussetzung fir die Férderung ist grundséatzlich das Zusammenwirken von mehreren unabhéngigen Partnern zur
Lésung von gemeinsamen Forschungsaufgaben (Verbundprojekte), die den Stand der Technik deutlich Ubertreffen. In
ihnen sollen die unter Nummer 2 genannten Forschungs- und Entwicklungsaspekte als Schwerpunkte erkennbar sein.
Die Vorhaben sollen Innovationsprozesse anstoBen und eine Laufzeit von drei Jahren mdglichst nicht tberschreiten.
Es werden ausschlieBlich Verbundprojekte geférdert, an denen Partner mitarbeiten, welche die neuen Produkte und
Produktionssysteme in Deutschland oder dem Europaischen Wirtschaftsraum (EWR) herstellen und ohne weitere For-
derung rasch zu einer breiten Anwendung bringen. Es sollen interdisziplindre Forschungsansétze und ganzheitliche
Lésungen unter Einbeziehung der entsprechenden Fachdisziplinen umgesetzt werden.

Es wird von allen geférderten Partnern erwartet, dass sie bereit sind, im vorwettbewerblichen Bereich und unter Wah-
rung ihrer Geschéftsgeheimnisse einen unternehmensibergreifenden, intensiven Erfahrungsaustausch aktiv mitzuge-
stalten und die eventuell zu bildenden Ubergreifenden Innovationsplattformen zu den einzelnen Forschungsthemen zu
unterstitzen.

Antragsteller sollen sich — auch im eigenen Interesse — im Umfeld des national beabsichtigten Vorhabens mit dem EU-
Rahmenprogramm fiir Forschung und Innovation vertraut machen. Sie sollen prifen, ob das beabsichtigte Vorhaben
spezifische europédische Komponenten aufweist und damit eine ausschlieBliche EU-Fdrderung méglich ist. Weiterhin ist
zu prifen, inwieweit im Umfeld des national beabsichtigten Vorhabens ergénzend ein Férderantrag bei der EU gestellt
werden kann. Das Ergebnis der Prifungen soll im nationalen Férderantrag kurz dargestellt werden.

Zu den ausgeschriebenen Themenschwerpunkten besteht auch die Méglichkeit zur Férderung internationaler Koope-
rationen. Die Zusammenarbeit wird unterstitzt, wenn ein eindeutiger Mehrwert durch die gemeinsame Bearbeitung von
Fragestellungen erreicht wird, von dem nicht nur einzelne Unternehmen, sondern ganze Branchen bzw. Forschungs-
felder profitieren. Die Vorteile der Einbindung internationaler Partner sind darzustellen. Die Anteile der auslandischen
Partner sind Uber die jeweiligen nationalen Programme zu finanzieren.

Europaische Kooperationen, wie beispielsweise EUREKA und ERA-NET, zur Forschung fir die Produktion sind er-
wlinscht. Diese Instrumente bieten die Méglichkeit fir deutsche Konsortien, auslandische Partner zu integrieren, wenn
es thematisch vorteilhaft oder notwendig sein sollte, die Forschung grenziberschreitend zu ergénzen. Die Férderung
deutscher Partner ist nach den Bestimmungen dieser Bekanntmachung méglich. Auslandische Partner kdnnen vom
jeweiligen Land gefdrdert werden. Unterstiitzung dabei leisten die PRO-FACTORY Working Group und die nationale
Kontaktstelle des produktionsrelevanten ERA-NETs MANUNET. Zukiinftige EUREKA-Projekte werden im EUREKA-
Umbrella PRO-FACTORY-PLUS eingebunden.
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Die Partner eines Verbundprojekts haben ihre Zusammenarbeit in einer Kooperationsvereinbarung zu regeln. Vor der
Férderentscheidung muss eine grundsétzliche Ubereinkuntft Giber bestimmte vom BMBF vorgegebene Kriterien nach-
gewiesen werden. Das Verwertungsinteresse der verschiedenen Partner muss klar erkennbar sein, und die Verwer-
tungsmdglichkeiten missen dargestellt werden. Einzelheiten kdnnen dem BMBF-Merkblatt 0110 entnommen werden.

5 Art und Umfang, Hé6he der Zuwendung
Die Zuwendungen kdénnen im Wege der Projektférderung als nicht rlickzahlbare Zuschiisse gewahrt werden.

Bemessungsgrundlage fir Zuwendungen an Unternehmen der gewerblichen Wirtschaft sind die zuwendungsfahigen
projektbezogenen Kosten, die in der Regel — je nach Anwendungsnahe des Vorhabens — bis zu 50 v. H. anteilfinanziert
werden kénnen. Nach BMBF-Grundsétzen wird eine angemessene Eigenbeteiligung — grundsétzlich mindestens 50 v. H.
der entstehenden zuwendungsfahigen Kosten — vorausgesetzt.

Bemessungsgrundlage fiir Hochschulen, Forschungs- und Wissenschaftseinrichtungen und vergleichbare Institutionen
sind die zuwendungsféhigen projektbezogenen Ausgaben (bei Helmholtz-Zentren und der Fraunhofer-Gesellschaft die
zuwendungsfahigen projektbezogenen Kosten), die individuell bis zu 100 v. H. geférdert werden kdénnen.

Staatliche und nicht staatliche Hochschulen, die auf Ausgabenbasis abrechnen, kénnen eine zusétzliche Projektpau-
schale in H6he von 20 v. H. der zuwendungsféhigen projektbezogenen Ausgaben erhalten.

Es wird erwartet, dass sich Unternehmen der gewerblichen Wirtschaft entsprechend ihrer Leistungsfahigkeit an den
Aufwendungen der Hochschulen und 6ffentlich finanzierten Forschungseinrichtungen angemessen beteiligen, sofern
letztere als Verbundpartner mitwirken. Als angemessen gilt in der Regel, wenn in Summe Uber den Verbund eine
Eigenbeteiligung der Verbundpartner in Hohe von mindestens 50 v. H. an den Gesamtkosten/-ausgaben des Verbund-
projekts erreicht wird. Dazu ist gegebenenfalls eine Kompensation zwischen den Partnern erforderlich, so dass eine
Verbundférderquote von maximal 50 v. H. (zuziiglich gegebenenfalls zu gewéhrender Boni fir KMU sowie gegebenen-
falls in den Aufwendungen von Hochschulen enthaltener Projektpauschalen) erreicht wird.

Die Bemessung der jeweiligen Foérderquote muss die AGVO berlcksichtigen. Die AGVO lasst fir KMU eine differen-
zierte Bonusregelung zu, die gegebenenfalls zu einer hoheren Férderquote flihren kann.

6 Sonstige Zuwendungsbestimmungen

Bestandteil eines Zuwendungsbescheids auf Kostenbasis werden grundsatzlich die Nebenbestimmungen flr Zuwen-
dungen auf Kostenbasis des BMBF an Unternehmen der gewerblichen Wirtschaft fir Forschungs- und Entwicklungs-
vorhaben (NKBF98).

Bestandteil eines Zuwendungsbescheids auf Ausgabenbasis werden die Allgemeinen Nebenbestimmungen fur Zuwen-
dungen zur Projektférderung (ANBest-P) und die Besonderen Nebenbestimmungen fiir Zuwendungen des BMBF zur
Projektférderung auf Ausgabenbasis (BNBest-BMBF98) sowie die ,Besonderen Nebenbestimmungen flir den Abruf
von Zuwendungen im mittelbaren Abrufverfahren im Geschéftsbereich des BMBF* (BNBest-mittelbarer Abruf-BMBF),
sofern die Zuwendungsmittel im sogenannten Abrufverfahren bereitgestellt werden.

7 Verfahren
7.1 Einschaltung eines Projekttragers und Anforderung von Unterlagen

Mit der Koordinierung dieser FordermaBnahme hat das BMBF seinen Projekttrager Karlsruhe, Produktion und Ferti-
gungstechnologien (PTKA-PFT) (http://www.produktionsforschung.de), beauftragt

Projekttrager Karlsruhe

Produktion und Fertigungstechnologien (PTKA-PFT)
Karlsruher Institut fir Technologie
Hermann-von-Helmholtz-Platz 1

76344 Eggenstein-Leopoldshafen

Zentrale Ansprechpartnerin, insbesondere fiir Interessenten, die eine Projektskizze einreichen wollen, ist

Frau Christel Schwab
Telefon: +49 (0)7 21/6 08-2 52 88
E-Mail: christel.schwab@kit.edu

7.2 Zweistufiges Forderverfahren

Das Forderverfahren ist zweistufig angelegt.

7.2.1 Vorlage und Auswahl von Projektskizzen

In der ersten Verfahrensstufe sind dem Projekttrédger Karlsruhe, Produktion und Fertigungstechnologien (PTKA-PFT)
bis spatestens 14. August 2015

zundchst Projektskizzen in schriftlicher Form auf dem Postweg vorzulegen. Bei Verbundprojekten ist vom Einreicher
der Projektskizze eine zwischen den Partnern abgestimmte Projektskizze vorzulegen.

Die Vorlagefrist gilt nicht als Ausschlussfrist. Verspatet eingehende Projektskizzen kénnen aber mdglicherweise nicht
mehr beriicksichtigt werden.
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Die Projektskizzen sind an den

Projekttrager Karlsruhe

Produktion und Fertigungstechnologien (PTKA-PFT)
Karlsruher Institut fir Technologie
Hermann-von-Helmholtz-Platz 1

76344 Eggenstein-Leopoldshafen

mit dem Stichwort ,Kompetenz Montage - kollaborativ und wandlungsféhig“ einzureichen.
Die Projektskizze sollte mit folgender Gliederung vorgelegt werden:
— Ausgangssituation, Motivation und Bedarf bei den Unternehmen

— Zielstellungen, ausgehend vom Stand der Technik und Forschung und den betrieblichen Anwendungen unter
besonderer Berlcksichtigung bereits vorliegender Ergebnisse und Erkenntnisse aus nationalen oder europaischen
Forschungsprogrammen; Neuheit der Projektidee

— Beschreibung der geplanten Forschungsarbeiten und der eigenen Vorarbeiten, auf denen aufgebaut wird, sowie des
Lésungswegs

— Kostenabschatzung, belastbare Planung von Arbeits-, Zeit- und Personalaufwand (in Personenmonaten); der jahr-
liche Personalaufwand pro Projektpartner sollte, wenn dem keine sachlichen Griinde widersprechen, méglichst nicht
unter 12 Personenmonaten liegen

— Médglichkeiten zur breiten Nutzung — insbesondere fir KMU - sowie Verwertung der Ergebnisse in Wirtschaft, Berufs-
bildung, Hochschulausbildung; die volkswirtschaftliche Bedeutung und der vorwettbewerbliche Charakter des Vor-
habens missen daraus klar zu erkennen sein, z. B. dadurch, dass es von potenziellen Anwendern aktiv unterstitzt
wird

— Kooperationspartner und Arbeitsteilung (fir alle Industriepartner bitte kurze Firmendarstellung, gegebenenfalls Kon-
zernzugehorigkeit sowie Anzahl der Mitarbeiter auffiihren)

Die Projektpartner reichen eine gemeinsame, begutachtungsfahige Projektskizze im Umfang von maximal 10 DIN-A4-
Seiten (einfacher Zeilenabstand, Schriftform Arial, GréBe 11 pt) beim Projekttrager ein. Projektskizzen missen einen
konkreten Bezug zu den Kriterien dieser Bekanntmachung aufweisen und alle wesentlichen Aussagen zur Beurteilung
und Bewertung enthalten.

Gemeinsam mit der Projekiskizze ist ein Deckblatt zu erstellen. Das Deckblatt enthalt Informationen zum Thema des
beabsichtigten Verbundprojekts, grob abgeschatzte Gesamtkosten und Projektdauer, Art der Partner sowie die Post-
anschrift des Einreichers der Projektskizze und der beteiligten Partner.

Vorlagen fir das Deckblatt und die Projektskizze sind auf der Internetseite www.produktionsforschung.de verfiigbar.

Vollstandige Unterlagen fir den Postversand an PTKA:

— Anschreiben an den Projekttrédger Karlsruhe mit dem Stichwort ,,Kompetenz Montage — kollaborativ und wandlungs-
fahig"”

— Ein Original der vollstandigen Projektskizze und des Deckblatts (hier Zustimmung zur Speicherung der Daten be-
achten) mit Unterschrift und Stempel

— Funf Kopien der Projekiskizze (gelocht, lose geklammert)

— Datentrédger mit dem Deckblatt als ausgeflltes, unverdndertes und nicht unterschriebenes pdf-Formular (nicht als
Scan-Datei!) sowie der vollstdndigen Projektskizze als MS-Word- oder pdf-Datei

Die eingereichten Projektskizzen stehen untereinander im Wettbewerb. Aus der Vorlage einer Projektskizze kann ein
Rechtsanspruch auf Férderung nicht abgeleitet werden.

Die eingegangenen Projektskizzen werden unter Beteiligung externer Gutachterinnen/Gutachter bewertet.
Die Bewertung erfolgt nach folgenden Kriterien:
— Fachlicher Bezug zur Férderbekanntmachung

— Zukunftsorientierung: Beitrag zur Entwicklung von Spitzentechnologien, der internationalen Wettbewerbsféhigkeit
und Ressourcenschonung, Innovationshdohe (neue Fragestellungen und innovative Ldsungsansatze), Hohe des
Risikos, wissenschaftlich-technische Qualitdt des Lésungsansatzes, Exzellenz des Projektkonsortiums

— Volkswirtschaftliche Relevanz: Verbesserung der Wettbewerbsféahigkeit der deutschen Industrie; Starkung des pro-
duzierenden Bereichs in den neuen Bundesléndern; Erh6hung der Innovationskraft von KMU; Einbindung von jungen
Technologiefirmen; Schaffung und Erhalt von Arbeitsplatzen; Nachhaltigkeit, ressourcenschonende Produktions-
formen

- Systemansatz: Interdisziplinaritit; Ubernahme neuer Ergebnisse anderer Wissensgebiete; Kooperation zwischen
Wirtschaft und Wissenschaft; Konzept zum Projektcontrolling

— Breitenwirksamkeit, Aus- und Weiterbildungsaspekte: Uberzeugendes Konzept zur Verwertung der Ergebnisse in
Deutschland oder dem EWR; Einsatzméglichkeit fur KMU aus verschiedenen Wirtschaftszweigen; Schaffung von
Kompetenznetzwerken; Wissenstransfer; Verkniipfung mit Qualifizierungsstrategien




Bundesanzeiger Bekanntmachung

Eere:jusgelgt?bten'von’:j Justi Verodffentlicht am Freitag, 10. April 2015
undesministerium der Justiz

und fiir Verbraucherschutz BAnz AT 10.04.2015 B4
www.bundesanzeiger.de Seite 7von 7

Auf der Grundlage der Bewertung werden die fur eine Férderung geeigneten Projektskizzen ausgewahlt. Das Auswahl-
ergebnis wird dem Einreicher der Projektskizze schriftlich mitgeteilt.

7.2.2 Vorlage férmlicher Férderantrage und Entscheidungsverfahren
In der zweiten Verfahrensstufe werden die Interessenten bei positiv bewerteten Projektskizzen aufgefordert (gegebenen-

falls in Abstimmung mit dem vorgesehenen Verbundkoordinator), einen férmlichen Férderantrag vorzulegen, tber den
nach abschlieBender Priifung entschieden wird.

Vordrucke fur Férderantrage, Richtlinien, Merkblatter, Hinweise und Nebenbestimmungen kdnnen unter der folgenden
Internetadresse abgerufen oder unmittelbar beim Projekttrager angefordert werden: https://foerderportal.bund.de/easy/
easy_index.php?auswahl=easy_formulare&formularschrank=bmbf

Zur Erstellung von formlichen Férderantrdgen wird die Nutzung des elektronischen Antragssystems ,easy-Online”
dringend empfohlen (https://foerderportal.bund.de/easyonline).

Uber die vorgelegten Férderantrdge wird nach abschlieBender Priifung durch das BMBF entschieden. Fiir die Bewil-
ligung, Auszahlung und Abrechnung der Zuwendung sowie fir den Nachweis und die Prifung der Verwendung und die
gegebenenfalls erforderliche Aufhebung des Zuwendungsbescheids und die Riickforderung der gewéhrten Zuwendung
gelten die Verwaltungsvorschriften zu § 44 BHO sowie die §§ 48 bis 49a des Verwaltungsverfahrensgesetzes, soweit
nicht in diesen Forderrichtlinien Abweichungen zugelassen sind.

8 Inkrafttreten
Diese Bekanntmachung tritt mit dem Tag der Verdffentlichung im Bundesanzeiger in Kraft.

Bonn, den 17. Marz 2015

Bundesministerium
fir Bildung und Forschung

Im Auftrag
Riehl
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